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) VerbindungsvonlchtungfQrKabalkanila 

Urn bal elher Vorrlchtung sum Verbfnden stimsaltig elh- 
ander gsgenObar angeordneter Kabalkanara efna Varetnfa- 
chung sowoht derVorrichtungstelle ataauch daren Montaga 
zu errelchan, 1st als Verbfndar aln Im wassntltchen H-fdrmlg 
profiflertad, wanneachrumpfendaa Formteii (3) aua Kunal* 
stoff vorgesahon, dessan Stag (4) quer zu aalnar Ungaar- 
strackung gadehnt tst, dta etirnseltig einandarzugawandtan 
VyandungsandtaHa der Kabalkandla (1, 2) zwischen die 
Formtelff lansdte (6, 8) ao eingeateckt sind, daB dar Formtall- 
steg (4) zwiachen dan Stfrnaelten der KabetkanSta (1 + 2) 
angaordnat 1st, und da a der Formtaftstag (4) duroh Warme- 
alnwirkung ao gaschrumpft Ist, daft die Wandungsendtalla 
der Kabalkanfila (1 2) zwfschan dan Formteitflanschen (6 
•I- 6) zumindast kraftachlQaafg eingaapannt aind. 
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PatentansprOche 10. Vorrichiung nach Anspnich 8 oder 9, dadurcb 

gekennzeichnet. daB die BrQcken (10) aus Rachpro* 

1. Vorrichtung zum Verbinden slimseitlg einander fdstab-Abschnitten bestehen und mil Qiren langen 

gegenUber angeordneter Kabelkanfilei dadurch ge* Querschntttsseiten zu den Wandebenen der Kabel- 

kenozdchnet; daO als Verbinder ein im wesentli- s kanfile (t, 2) parallel verlaufend angeordnel sind 

Chen H-fflrmig profifiertes, warmeschrmnpfcndes und daO die Durchbrflchc (9) Im Forrateilsteg (4) 

Fonnteil (3) aus Knnststoff vorgesehen ist. dessen dem Querschnitt der BrQcken (10) angepaOt sind. 

Steg (4) quer za seiner LSngserstreckung gedehnt 1 1. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 8 bis 10, 

1st, die stimseitig einander zugewandten Wan- dadurch gekeniozeichnet, dafl die BrQcken (10) an 

dungsendteile der Kabelkanaie (14-2) zwischen die lo thren EndteOen in die Wandungen der KabelkanSJe 

Fonntdlflansche(5+6)sodngestecktsind,daflder (1, 2) formschlQsslg emgreifende Verzahnungen 

Formteilsteg (4) zwischen den Stimseiten der Ka- (12) aufweisen. 

belkaniUe (1 +2) angeordnet bt, und daB der Form- tZ Vorrichtung nach einem der AnsprQche 8 bis 1 1, 

tellsteg (4) duith Wftrmeeinwh-kung so ge- dadurch gekennzeichnel, dafl die Brteken (10) zur 

schruropft ist, daB die Wandungsendteile der Ka- is InnenseitederKabelkanalwandungenhinabgewik- 

belkanale (1 +2) zwischen den Formteilflanschen kelte Endteile (11) aufweisen und insbesondere zu- 

(5+4)zunundestkrBftscfalQssigeinge5panntsind. dem unter federdasdscher Vorspaimung der zwi- 

Z Voiriditung nach Anspruch 1* dadurch gekenn- schen den vorgenannten Endtdlen (11) befindli- 

zeichneU daB der Formteilsteg (4) um mdir als 20Ab chen BrQckenabscbnitte an die huienseiten der Ka- 

seiner msprOngllchen Linge gedehnt 1st und somit 20 belkanalwandungen angepreBt sind. 
einen Schnimpfungsgrad von mehr als 20% auf- 

welst Beschrdbung 

3. Vorrichtung nach Anspruch I oder i dadurch 

gekennzdchnet, daB der auBenseitig der Kabelka- Die Erfindung betnfft eine Vonichtung zum Verbin- 

n&le (1^ 2) angeordnete Flansch (6) des Formteiles 25 den stimseitig einander gegenOber angeordneter Ka- 

(3) eben und der inncnseitige Formteilflansch (5) belkanSle. 

dachf6rm]gmitvomSteg(4)auszumauBenseitigen Bislang warden rinnenfdrmig proBlierte una lings 

Flansch (6) genelgten Teilen profiliert sind. hintereinander gereihtc KabelkanOle nuttels Laschen so 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, miteinander verbunden, daB die Stimseiten bemiciibar^ 
dadurch gekennzeichnei, daB die FormteUflansche 30 ter Kabeikanile anetoanderstoBen. Meistcns fiind pro 
(5. 6) zum Formteilsteg (4) symmetrisch ausgebildet Verbindung zwei Lasdien vorgesehen, die an die Ka- 
^d. belkanalflansche angelegt und mit letzteren venchraubt 

5. Vorridrtung nach etaem der AnsprQche t bis 4, sind 

dadurch gekennzeichnet, daB das Formtetl (3) sich Kne derartige Verbindung ist aber relativ umstSnd- 

mindestensannahemdOberdiegesamteLangedes 35 lich und zeitraubend. Zudem verbleibt zwisdien den 

KabelkanalstoBes erstreckend ausgebildet und an- miteinander verbundenen KabelkanSlen inuner em 

geordnetist Luftspalt, so daB unter anderem die Schnittstellen raei- 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, stens vorverzinkter Kabeikanile aus Stahl korrodieren 
dadurch gekennzeichnet, daB das Formtcil (3) als k6nnen» sofem die Schnittstellen nicht noch zusatzllch 
den zu verbindenden KabelkanOIen (1, 2) angepaB- 45 durch Lacke gcschQtzt worden sind, 

tes SpritzguBteQ ausgebildet ist Auch erfordert eine derartige Verbindung eine Ent- 

7. Vorrichiung nach einem der AnsprQche I bis 5, gratung der Schnittstellen, nm Kabelverietzungen durch 
dadurch gekennzeichnet, daB das Formteil (3) aus den Schneidgrad auszuschlieBen. 

einem geraden Profilstababschnitt (7) gebildet ist, Aufgabe der Erfindung ist es nun, dne Vorrichtung 

der entsprediend den Abwinkelungen der Kabel- 45 der im Oberi)egriff des Anspruches 1 angegebenen Art 

kanaie (1, 2) angeordnete und ausgebildeie, jeweils zu schaffcn, die eine wesentliche Veremfachung sowohl 

am innenseitigen Flansch (5) beginnende und zum der Vorrichiungsteile selbst als auch deren Montage 

auBenseitigen Flansch (6) bin sich verjOngende ergibt , . u 

Gehrungsausschnitte (B) aufwelst und daB die an Die Ldsung dieser Aufgabe ist dadurch gekennzeich* 

die Gehrungsausschnitte (8) sich anschlieBenden so net, daB a!s Verbmder ein im wesentlichen H-f6rmig 

Abschnitte des Profllstababschnittes (7) zum innen- profiliertes, warmeschrumpfendes Formteil aus Kunst- 

sdtigen Flansch (^ lun umgebogen sind. stoFf vorgesehen ist, dessen Steg quer zu seiner LBngs- 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 7, erstreckung gedehnt ist, die stimseitig einander zuge- 
wobei die Kabelkanfile aus elektrisch lettendem wandten Wandungsendteile der KabeUcanaie zwischen 
Werkstoff, msbesondere aus Stahl bestehen, da- 55 dieFormteilFlanschesoeingestecktsindidaBderForm- 
durch gekennzeichnet, daB DurchbrOche (9) des teUsteg zwischen den Stimseiten der Kabelkanaie ange* 
Formteilsteges (4) durchgreifende. an den einander ordnet ist, und daB der Formteilsteg durch Wanneem- 
zugewandten Endteflen der Kabelkanaie (1, 2) sich wirkung so geschrumpft ist, daB die Wandungswidtcile 
zumindest kraftschlQssig abstOtzende BrQcken (10) der Kabelkanaie zwischen den Formteilflanschen zu- 
aus elektrisch leitendem Werkstoff, insbesondere 60 mindestkraftschlQs^eingespanntsind 

aus Fedentahl vorgesehen sind. Durch diese MaBnahmen kdnnen die Wandungsend- 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- teile der miteinander zu verbindenden Kabelkanaie cl- 
zeichnet, daB die DurchbrQche (9) zur Aufnahme ncrseits mQhelos zwischen die Flansche des Verbinders 
der BrQcken (10) so nahe des innenseitigen Form- eingesicckt und zueinonder lagerichtig vorjustiert wer- 
teilflansches angeordnet sind, daB durch Warme- 65 den. Andererseits ist lediglich durch Erwarraung des 
einwirkung auf den Formtedsteg (4) die BrQcken Verbinders, zum Beispiel mittels eines HeiBluftgerfttes 
(10) an die Innenseiten der iCabelkanale (1, 2) zu- eine sichere Verbindung der Kabelkanaie mitemander 
mindest kraftschlQssig angelegt sind erzielban 
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Dabei ist es noch vorteilhaft, wenn der Formleilsteg daQ durch Wfirmeeinwirkung auf dem Formieilsteg die 
um mehr als 20% seiner ursprOnglichen L§nge gedchnt Brticken an die Innenseiten der KabelkanfiJe zumindest 
ist und somit einen Schrumpfungsgrad von mehr aU kraftschlOssigangelegtsind-- ^ - 

20% aufweist, um das Einstccken der Kanalwandungs- Hierdurch wird eine elektrlsch leStende Vcrbindung 
endtefle weiterhin zu erieichtem. DarQber hinaus ken- 5 der Kabelkanflle zwangslSufig erreicht 
nen damit noch mehr als bislang Toleranzea der Kabel- Die Brttcken bestehen vorzugsweise aus Flachprofil- 
kanile, zum Beispiel dcrcn Wandungsdicke» ausgegli* stababschnitten und sind rait ihren langen Querschnitts- 
dien werden. seiten zu den Ebenen der Kabelkanalwandungen paral< 

Um audi dann eine stchere Verbindung der Kabelka- lel verlaufend angeordnet 
nfile sicherzustellen, wenn deren Endtdle zwischen den jo Femer sind die DurchbrOche In den Fonnteilstegen 
Fbrmteilflanschcn nicht bis zum Anschlag am Forratci!- dem Brfickenquerschnitt angepaflt woraus ohne zusatz- 
steg eingesteckt worden sein sollten. ist es vorteilhaft, iiche Ma0nahmen erne lagesicfaere und lagerichtige An* 
wenn der auBenseitig der KabelkanSle angeordnete ordnung der Brttcken relativ zum Verbindcr und zu deo 
Flansch des Formteiles eben und der innenseidge Form- KabelkanSlen resultiert 

teilflansch dachfarmig nut vom Steg aus zum auQensei* is Eine vorteilhafte Weiterbildung der Brttdcen ist da- 
tigenFlansdigeneigte&Teilen proflliertsind durch gekennzeldinet. daii diese an ihren Endteilen in 

Zudem wird dadurch beim Schrampfen des Formtetl- die Wandungen der Kabelkanile formsdilQss^ eingrei- 
steges der innenseitlge Formtdlsteg federelastisch vor- fende Verzahnungen aufweisen. 
gespannt, woraus eine weitere Erhdhung der Haltekraft Hierzu kennzeichnet sich eine bevorzugte Ausgestal- 
resultieren kann. Bei aUedem ist es vortdlhaft daB die 20 tungdadurch«dafidie BrQcken zurlnnenseite der Kabel- 
Pormteiiflanscbe zum Formteilsteg symmetrisch ausge* kanal-Wandungen hin abgewickelte Bndtdle aufweisen 
bildetsind. und msbesondere zudem unter federelastisdier Vor- 

Eine vorteQhafte Weiterbildung der vorbeschriebe- spannung der zwisdien den vorgenannten Endteilen be* 
nen Verbindung besteht noch darin, da0 der Formteil findlichen BrOckenabscfanitte an die Innenseiten der Ka- 
sich mindestensann&hemdaber die gesamteUnge des 2S belkanal^WandungenangepreOtsiiid. 
KabelkanalstoDes eretreckend ausgebildet und ange- Dies hat den Vorteil,daB die zwischendrai Formteil- 
ordnettst flanschen eingespannteh Wandungstdle der Kabelka- 

Hierdurch erhfilt man eine Qber die gesamte Linge n&le nunmehr auch in Richtung ihrer Ubigserstredomg 
des KabelkanalstoOes dichtschlieOende Verbindung, die formschiOssig verbunden sind. 
einerseits Kabelverletzungen durch Schneidgrate an so Ausftthrungsbeispiele der Erflndung sind in den 
den Kabelkanal-Stimseiten ausscWieBt, andererseits Zeichnungen dargestelli und werden hn folgenden nS- 
auch Korrosionen an den Kabelkanal-Stimseiten ver- herbescbrieben. 
hindert^bhne daB hierzu bxslang zusatzUch erforderliche Es zeigt: 

Arbeitsgange notwendJgsind Fig. t Teile zweier in Langserstreckung hintereman- 

Das Formteil kann als dem Kabelkanalquerschnitt an- 35 der angeordneter, rinnenfdrmiger Kabelkanile in der 

gepafltes SpritzguBteil ausgebildet sein. bei dem das Vorderansicht. teilweise aufgebrochen und zwar vor 

Dehnen des Fonntellsteges im AnschluB an den Form- dem SchlieBen der Verbindung; 

gebungsprozeB cif olgl, so dafl auch hierbei ein reladv Fig. 2 desgleichen bei geschlossener Verbindung; 

groBer Schrumpfungsgrad erretchbarbt Fi& 3 desgleichen entsprechend der Unie m-lll def 

Eine unter Umstinden bevorzugte Variante.besteht ao F1g,2gesehen; 

darin, daB das Formteil aus cinera geraden Profilstabab- Fig, 4 ein Verbinder vor seiner Vollendttog; 

schnlttgebildet ist, der entsprechend den Abwinklungen Fig. 5 desgleichen in der zum ZusaramenfOgen von 

der Kabelkanale angeordnete und ausgeblldete, jeweils Kabelkanalen geeignetcn Form, gemfiB der Unie ID-in 

am innenseidgen Hansch begtnnende und zum auBen- der Fig. 2 gesehen; 

seitigen Flansch hin sich verjOngende Gehrungsaus- 43 Fig. 6 Teile ciner Weiterbildung eincrKabelkanalver- 
schnltte aufweist und daB die an die Gehrungsausschnit- bindung in perspektivischer Darstellung. 
te sich anschlieBenden Absdmitte des P/ofilstabab- Hierbei ist zum Verbinden zweier zuelnander gldch 
schnittes zum innenseitigen Flansch hm umgebogen und C-fOrmig proHlierter Kabelkanflle 1 und 2 als Ver- 
giniL binder ein im wesentlichen H-fttrmig profiliertes, wflr- 

Ein denirtiges Formteil zeichnet sich durch eine be- so meschrumpfendes Formteil 3 aus Kunststoff vorgese- 
sonders ctofache Dehnung des Formteilsteges aus, da hen, dessen Steg 4 unter Warmeeinwirkung quer zu 
hierai lediglich die Formteilflansche roit einem einfa- seiner Langserstreckung gcdehnt und in diesem Zu- 
Chen Werkzeug eHaOt und geradlinig voneinander ge- stand abgekOhlt worden ist, so daB der Steg bei Normal- 
zogenwenienmOsjsea temperaturen die (gedehnte) Unge beibehalt (Fig. i), 

Darflber hinaus kdnnen aus dem Profilstab Verbinder 55 bei emeuter Erwarmung jedoch auf seine ursprflngllche 
fUr eine Vielznhl zuelnander in Form und GrBBe unter* (ungedehnte) Lfinge schrumpft (Fig. 2). 
schiedlicher KabelkanSle hergestellt werden» woraus Das Formteil 3 erstreckt sich Qber die gesamte Linge 
sich sowohl eine Vereinfachung der Herstellung als des KabelkanalstoBes, Zwischen die Flansche 5 und 6 
auch der Lageifialtung ergibt des Formteiles 3, deren Abstand gemfiB Fig. 1 vonelnan- 

Bei ICabelkanaien, die aus elektrlsch leitendem Werk- 60 der erhebUch grBBer als die Wanddickc der Kabelkanfi- 
stof f. insbesondere aus StaW, bestehen, ist es vorteilhaf t, le 1 und 2 Ist, sind deren zuelnander gerichteten Endteile 
wenn Durchbriiche des Formteilsteges durchgreifende, so weit eingesteckt, daB deren freien Sdn»eitai mdg- 
an den einander zugewandlen Endteilen der Kabelkani- lichst am Formteilsteg 3 anstoBen. Der iuBerc Formteil- 
le sich zumindest kraf tschlflssig abstOtzende Brttdcen flansch 6 ist eben und zu den AuBenseiten der Kabelka- 
aus clekuisch leitendem Werkstoff. msbesondere aus 65 nflle 1 und 2 parallel sowie zum Formteilsteg 4 rwht- 
Fedcrstahi vorgesehen sind, vorzugsweise derart. daB winklig gerichtet angeordnet. wahrend der innenseftige 
die Durchbriiche zur Aufnahme der BrOcken so nahe Formteilflansch 5 vom Steg 4 aus zum Flansch 6 hin 
des innenseitigen Formteilflansches angeordnet sind. symmetrisch geneigte Teile aufweist, die zueinanderct- 
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wa dachfdrmig angeordnet sind 

Wird anschlieBend das Fonntei] zum Beispiel mittels 
eines Heifiluftgerfites erneut erwSrmt, schnimpft der 
FonnteUstes 4 auf seine ursprdngUdie LOnge, wobel die 
Wasdungsendteile der ICabelkaimle 1 und 2 zwhchen s 
den Formteilflanschen 5 \md 6 kraftschlQssig einge- 
spannt werden (Fig. 2> 

Dabd ist es allerdings notwendig. daB der ursprdngfi- 
che Abstand der Formtenflansche 5 und 6 voneinander 
bei ungedehatem Steg 4 kieiner war als die Wandungs- lo 
didce der Kabelkanaie 1 und Z 

Das Formtdl 3 kami die in Fig. 3 dargesteUte und 
dutch Urformen, insbesondere SpritzgieOen, hergestell* 
te Gestalt aufweisen, die dem Querschnitt der Kabelka- 
nale 1 und 2 engepaOt ist ts 

Die Fig. 4 und 5 zeigen em Pormteil 3, das aus einem 
geraden, ini wesendicfacn H-f6rmig proHlierten Stabab- 
schnitt 7 gebildet kt, der entsprechend den Abwinkiun- 
gen der Kabelkan&le 1 und 2 angeordnete und ausgebil- 
dete Gchrungsausschn^tte 8 auf weist, welche jeweils am 20 
inneren IHansch 5 beginnen, bzs an den fiuBeren Flanscii 
6 heranretchen und sich in Richtung 2U letzterem bin 
stetlgverjQngen. 

AnschlieOend sind die an die Gehningsaussdmitte 8 
sch anscblieBenden Telle des Profilstababschnittes 7 2S 
zum Flanscb 5 bin Jewells reditwinkiig umgebogen wor- 
dent wonacb man die in Fig. 5 gezdgte Gestalt erhfilt 

GemSff Fig. 6 sind tm ProrUsteg 4 des Formteiles 3 
mehrere^ mit Abstand hintereinander angeordnete, 
recbteckige DurcbbrHche 9 vorgesehcn, durch die jc- 30 
weils cine elektrische BrOcke aus Federslahl hindurdi- 
gesteckt sind, so daB sich deren Enden innenseitig der 
Wandungen der Kabdkanale t und 2 abstBtzen kdnnen. 

Dabei kOnnen die Brttcken 10 in Richtung ihrer 
Ldngserstreckung in den DurchbrOchend, zum Beispiel 35 
mit Haftreibung so gehaiten werden, daB beide aus den 
DurcbbrOchenS herausragendenTelle gleich lang sind. 

Die BrBdcen 10 haben zur Innenseite der Kanalwan- 
dungen etwa so abgevdnkelte Endteile It, das letztere 
zu den Kanalwandungen nahezu rechtwinkiig angeord- 40 
net and. Femer sind In den Endteiten 11 der BrQdcen 10 
Verzahnungen 12 angeformt, die beim Schrumpf en des 
FormteOsteges 4 sich in die Wandungen der Kabelkana- 
le 1 und 2 fonnscfalQsdg etngraben. Dabei stOtzen sich 
die BrQcken 10 hmenseidg an den Formteilflanschen 5 45 
ab und kdnncn dabei noch federelasdsdi vorgespannt 
werden, womit unter amlerem auch elne elektrische 
Verbindung der mitelnander verbundenen Kabelkanfile 
1 und % zum Beispiel aus Stahl zum Zwecke des Potenti- 
alausgleiches erzwungen worden ist. so 

Die beanspnidite Erfindung etgnet sich insbe»>ndere 
fQr sogenannte BrflstungdcanSte. bei wcldien deren 
Wandungen keinerlei Durchbrecfaungen aufweisen sol* 
len. 

Alle neuen in der Beschreibung und/oder Zefchnuog ss 
offenbarten Einzei- und Kombinationsmerkmale wer- 
den als erfindungswesentlich angesehen. 
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